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	评价机构名称
	秦皇岛中宇安全评价有限公司

	评价机构资质证书编号
	APJ—（冀）—324

	评价项目基本情况

	项目名称
	宏启胜精密电子（秦皇岛）有限公司A06厂房配套设施--液氮储罐项目
安全条件评价报告

	项目地理位置
	宏启胜精密电子（秦皇岛）有限公司位于河北省秦皇岛开发区102国道以南、腾飞路以西，该公司北临102国道，东临腾飞路，南为世奥车检，距离该公司约500m，西面为都山路，西南面为宏岳塑胶厂区，距该公司约600m。

	项目简介
	一、项目建设背景

该公司A06厂生产车间氮气烤箱等设备、设施均需要使用氮气作为保护气，保护 PCB线路板表面线路不被氧化。故拟在厂区东部新建2座50m³液氮储罐及其配套设施，且与原有储罐互为备用。

二、项目建设内容

项目名称：宏启胜精密电子（秦皇岛）有限公司A06厂房配套设施--液氮储罐项目
项目投资：总投资32万元，安全投入5万元

项目占地面积：该项目占地面积180m2
建设内容：液氮储罐2座及其相配套的汽化、调压等辅助设施

三、地理位置和周边环境

该项目拟设置在厂区东部，东面为厂内道路，道路以东为厂区围墙；南面为A13厂房（鸿超准（SHZBG）模具加工车间）；西面为厂内道路，道路以西为A01厂房；北面为厂内道路，道路以北为原有在用液氮储罐区。
四、工艺流程简介

1、低温液氮卸车工艺

将液氮槽车卸料管与液氮储罐接料管连接紧密，打开卸料阀门、接料阀门，启动槽车自带增压装置，压力升至（0.5～0.7）MPa后将液氮输送至液氮储罐，液氮储罐充满后，关闭接料阀门、卸料阀门及增压装置。

2、液氮汽化工艺

液氮储罐通过自增压系统将储罐的压力控制在0.8Mpa内，使用时打开液氮罐底阀门，低温液体在重力和罐内压力作用下经V7300低温阀门和不锈钢管道进入空浴式汽化器，液氮通过与外界大气进行热交换，发生相变，液氮变成氮气，经过PCM系统把压力稳定为0.5Mpa，氮气首先进入原有储罐区氮气管道，经原有储罐区管道进入原厂区管道供车间使用。



	主要任务
	通过对该项目2座液氮储罐及其相配套的汽化、调压等辅助设施新建项目的周边环境、平面布置、工艺设施、公用辅助工程及安全管理的评价，确定本项目从安全生产角度是否能够符合国家相关法律、法规和技术标准。

	现场开展评价工作时间
	2015.9月
	评价报告

提交(完成)时间
	2015.9月

	参加评价人员情况

	姓 名
	职业证书编号
	资质等级
	承担的主要工作

	徐海云
	1500000000300478
	三级
	项目负责人、编制人

	常维凤
	1500000000301179
	三级
	项目成员

	刘海娟
	1100000000300152
	三级
	项目成员

	董喜梅
	0800000000207192
	二级
	项目成员

	王灵山
	0800000000207345
	二级
	项目成员

	何平广
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	三级
	报告审核人
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	1100000000300173
	三级
	过程控制负责人
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	一级
	技术负责人
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