职业卫生检测检验评价报告网上公开工作业绩表
	评价机构名称
	秦皇岛市秦安职业卫生检测检验有限公司

	评价机构资质证书编号
	（冀）安职技字（2014）第B-0019号

	评价项目基本情况

	建设单位名称
	秦皇岛本征晶体科技有限公司光电功能材料及器件研发与产业化项目

	项目地理位置及联系人
	项目位于秦皇岛市经济技术开发区西湖路1号
联系人：朱琳

	项目名称
及简介
	秦皇岛本征晶体科技有限公司(以下简称“建设单位”)成立于2008年8月，专业致力于激光晶体、光学晶体、半导体晶体、闪烁晶体及光学元器件的设计、研发与生产，该产品属于高科技精密光学元件，广泛应用于高端医疗设备、量子通讯设备、激光器、航空航天、红外探测等设备。

应市场需求，秦皇岛本征晶体科技有限公司决定租赁秦皇岛市和易科技有限公司现有厂房，建设光电功能材料及器件研发与产业化项目,并于2019年1月22日在秦皇岛经济技术开发区行政审批局进行企业投资项目备案（备案编号：冀秦区备字〔2019〕6号）。该项目主要建设内容及规模：本项目通过租用场地15000平方米，购置光电功能材料及器件生产、加工、检测等主要设备100台套建设产品生产线。主要产品有光学晶体、闪烁晶体、石英制品、光纤制品、光学元件、通讯传感元器件、光电功能元器件及仪器仪表等系列光电功能材料及元器件。本项目生产产品分为闪烁材料、氟化物晶体、硅单晶、光纤器件、氧化锆氧量分析仪和光学镀膜，晶体生产工艺均为物理变化过程，原材料为纯晶体，不允许有其它任何杂质，生产过程中的生长炉、退火炉、毛坯炉、晶体炉等环节均在密闭真空状态下进行，无污染物产生，无排气筒。没有中间产物，余料可以再次利用。工艺涉及光学、闪烁、激光等高性能光电功能材料的制备，光电功能元器件的设计、加工与装配。光电功能材料的制备在密闭真空状态下进行，制备过程无中间产物；光电功能元器件的设计、加工与装配过程均为物理变化过程。项目工艺从材料制备至元器件的设计、加工与装备过程均无污染物产生，零排放，余料可以再次利用。生产光电功能材料及器件18吨（含）以上。项目总投资：5000万元。项目建设地点：秦皇岛市经济技术开发区西湖路1号。



	建设项目存在的职业危害因素及检测结果
	职业病危害因素汇总

建设项目生产工艺过程中可能存在或产生的职业病危害因素为化学因素和物理因素两大类：

（1）化学因素

粉尘：其他粉尘；

（2）物理因素：噪声、高温、工频电场。

职业病危害因素检测结果与评价

建设项目可能存在的职业病危害因素为其他粉尘、噪声、高温和工频电场。类比项目期刊对接触粉尘和噪声的岗位进行了职业病危害因素检测，由检测结果可知，各岗位劳动者接触的粉尘浓度和噪声强度均符合国家职业接触限值的规定。因此，可推断出建设项目职业病危害因素的危害程度如下：

晶体生长

建设项目使用原料为纯晶体颗粒，且称重混合作业在密闭手套箱中进行，减少粉尘逸散。

建设项目不涉及晶体合成、氧化锆陶瓷烧结等存在化学变化的生产过程，因此，建设项目无化学物职业病危害因素。
晶体生长过程人员负责上料和取料，晶体炉隔层设有水浴循环，人员主要在控制室监控自动控制系统，晶体生长结束后充分降温后取料。预计人员在称重混合和上料取料过程中接触的粉尘浓度和高温强度能够符合国家职业接触限值的规定。

冷加工
晶体研磨、切割、滚圆、倒边等过程中均加水进行湿式作业，人员负责装料和取料，作业过程中无粉尘逸散，产生噪声，根据类比期刊检测结果预测冷加工岗位劳动者接触的噪声强度能够符合国家职业接触限值的规定。

抛光

晶体抛光过程中均加水进行湿式作业，人员负责装料和取料，作业过程中无粉尘逸散，产生噪声，根据类比期刊检测结果预测抛光岗位劳动者接触的噪声强度能够符合国家职业接触限值的规定。

公辅工程

建设项目用电拟由当地电网统一供给，入厂电压10kV，利用厂区原有变压器将入厂电压变为380V后供车间使用,用电频率为50Hz。变压器距离人员较远，配电柜拟设置金属屏蔽罩，电工为巡检作业，每班最多巡检0.5小时，根据历次对配电室工频电场的检测结果推测建设项目电工接触的工频电场强度能够符合国家职业接触限值的规定。
根据上述情况，预测建设项目职业病危害因素的危害程度见表4-5。

表4-5  建设项目职业病危害因素的危害程度

评价单元

子单元

工种
岗位
接触职业病

危害因素
预计接触时间

职业接触限值
预测接触浓度/强度

类比结论

1号厂房

冷加工车间

冷加工操作工
研磨
噪声

1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

切割
噪声

1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

晶体滚圆
噪声

1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

倒边
噪声

1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

光纤组装车间

光纤组装工
切割
噪声

1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

研磨

噪声

1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

抛光
噪声

1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

3号厂房

氟化物晶体生长车间
晶体生长操作工
晶体生长

其他粉尘

0.5

PC-TWA：8mg/m3

超限倍数：2
CTWA：＜8mg/m3

超限倍数折算值：＜2
符合
高温

33℃
＜33℃
符合

抛光一车间

抛光操作工
铣磨
噪声
1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

精磨

噪声
1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

抛光

噪声
1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

定心切割

噪声
1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

4号厂房

抛光二车间

抛光操作工
铣磨
噪声
1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

精磨

噪声
1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

抛光

噪声
1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

定心切割

噪声
1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

5号厂房

闪烁晶体车间

闪烁晶体操作工
晶体生长
高温

0.5

33℃
＜33℃
符合
其他粉尘

PC-TWA：8mg/m3

超限倍数：2
CTWA：＜8mg/m3

超限倍数折算值：＜2
符合

退火

高温

0.5

33℃
＜33℃
符合
锻压
高温

0.5

33℃
＜33℃
符合
透明陶瓷原料混合
其他粉尘

0.5

PC-TWA：8mg/m3

超限倍数：2
CTWA：＜8mg/m3

超限倍数折算值：＜2
符合

透明陶瓷烧结
高温

0.5

33℃
＜33℃
符合

车床加工
噪声
1
85dB（A）
＜85dB（A）
符合

单晶硅车间
单晶硅操作工

晶体生长

高温
0.5
33℃
＜33℃
符合
其他粉尘
PC-TWA：8mg/m3

超限倍数：2
CTWA：＜8mg/m3

超限倍数折算值：＜2
符合
定向加工

噪声

1

85dB（A）
＜85dB（A）
符合

公辅工程

--

电工
供配电
工频电场
0.2

5kV/m
＜5kV/m
符合
由表4-5可知，根据类比期刊检测结果和建设项目人员接触情况，本次评价预测建设项目正式投产运行后，劳动者接触的粉尘浓度和噪声、高温、工频电场强度均能够符合国家职业接触限值的规定。



	评价结论与建议
	综合结论
建设项目职业病危害风险分类为一般。其总体布局、生产工艺及设备布局、建筑卫生学情况符合规范要求。建设项目生产工艺过程拟主要采用自动化和机械化操作，易产生粉尘的作业工序拟湿式作业；拟选用低噪声设备并采取防噪减振措施；高温设备拟设循环水降温。拟采取的职业病防护措施合理可行。结合工程分析和类比分析结果，预计建设项目认真落实本报告提出的职业病防护措施和建议，加强职业病防治管理，在其建成投产后，在采取职业病防护措施和正确使用个体职业病防护用品的情况下，劳动者接触的职业病危害因素浓度（强度）符合国家职业接触限值的规定，满足国家和地方对职业病防治方面法律、法规、标准的要求。
建 议：

（1）建设项目租用原有厂房，不涉及施工作业，设备安装调试过程可能产生粉尘、噪声、高温、手传振动、电焊烟尘、一氧化碳、氮氧化物、锰及其化合物、紫外辐射等职业病危害因素，施工单位应配备有效的职业病危害防护设施，对其进行经常性的维护、检修，确保其处于正常状态。

（2）设备安装单位应按相关标准要求为工人配备个人职业病防护用品。个人防护用品必须保证选型正确，维护得当。建立、健全个人防护用品的采购、验收、保管、发放、使用、更换、报废等管理制度，并建立发放台账。

（3）对安装调试现场可能产生职业病和职业中毒的危害的作业，施工单位在作业时应及时监测，采取通风、隔离、佩戴防护用品、专人监护等防护措施，杜绝违章作业，杜绝作业人员超时作业。


	技术审查专家组评审意见
	1、补充完善个人防护用品发放（工频电场）；

2、补充原辅料成分；

3、细化工艺，如补充加热热媒、温度范围、时间要求等；

4、核实表4-2作业方式；

5、专家提出的其他合理性意见。

	参加评价人员情况

	工作任务
	时   间
	人    员

	现场调查
	2019.3.5
	张志军、刘佳

	采  样
	/
	/

	检  测
	/
	/

	项目

负责人
	张志君
	报告编制人
	刘佳

	建设单位陪同人
	朱琳


